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SY-13, Tel sirme kontrol karti sinifindaki tel sirme kontrol kartlanina gére en geligmig kontrol
kartidir. Calismasindaki ozellikleri ve tasarimi bakimindan diger kontrol kartlan arasindan kolayca
ayrilir.

Uyum gésterdigi marka ve makineler;

ESABFeed 30-4 M12

ESABFeed 30-4 M13

Yeni tasarimlarda, ayrilabilir tel surme kontrol cihazlan igin kullamlabilir. SY-13 mikreiglemci
tabanl tasarnima sahip olup, tzerinde bulundurdudu yiksek kontrol sadlayan donanim sayesinde |
olusabilecek anzaya mahal vermeden gahsgir.

Bunlardan bashcalan tacholu motorlarda tacho 6lgumua yaparak, motorun gekecegi akimi her
zaman denetler. Motorun arizalanmasi veya motorun dénmesine engel olacak yik karsisinda
SY-13 yiksek akim hatas: vererek kendini restart eder. Bu sayede motor hizi tacho élgimine
(feed-back) bakilarak ayarlanir.

Ayrica SY-13'tin tachosuz motorlar igin ¢alisma 6zelligi de bulunmaktadir, izerinde ki segenekli
jumper tarafindan tacholu veya tachosuz g¢alisan motorlar igin segim yapilabilmektedir. Tachosuz
motorlar iginde ¢ikis akimi feed-back'i alimir, ayni kontrol tachosuz sistem icinde gecerlidir

SY-13 tasanmi bakimindan sariilen 42VDC motor sessiz ve hiz ayarn ¢ok hassas olarak sarildr.
Yeni tasarimlar i¢in baglanti konnektdrlern oldukga rahat kullanilir. Vidalandidi panelde
konnektorleri sokulip takilmasi igin hicbir arag gerekmemektedir. Bu yuzden montaj yapildiktan
sonra kablo grubu konnektorleri cihaza rahatca takilmaktadir.
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CALISMA SEKLI VE OZELLIKLERI

2 ve 4 basamaklh tetik (2-Stroke/4-Stroke)
Torch tetiginin calismasini belirleyen secenek, 2 veya 4 basamakli sekilde kaynak
telinin ilerlemesi bu secenekle belirlenir.

Akim role takip (Current Relay Detect)

5Y-13 cihazi hangi durumda olursa olsun kaynak baslangicinda akim réle girisinin kisa
devre olmasini 3 saniye bekler, eder 3 saniye zaman zarf icinde akim rdlesi
cekmediyse kaynak baslamadigini belirleyerek gaz valfi ve kontaktora pasif yapar.
Buradaki amac kaynak gerceklesmedigini icin gaz ve kontaktérin calismasini
engellemektir, bu sekilde sistem ekonomik calisma saglar.

Yumusak baslangig (Creep Start)

Yumusak basglangicin amaci ark baslangicinda sigramayi en aza indirmek igin
kullanilabilen 6zelliktir. Yumusak baslangi¢ secenegi aktifse, akim rolesi cekmeden
motorun hizi sabit 19,5 RPM (1,9m/dakika) dir, akim rolesi ¢ektikten sonra motorun hizi
motor hiz ayarn trimpotunda ayarlanan degere gore donmeye baslar, artik motor hiz
ayarindaki degere gore tel suralerek kaynak baglamistir.

Yumusak baslangig konumunda, akim rélesi cekmezse 19,5 RPM (1,9m/dakika) motor
ddénerek 3 saniye akim rdlesi beklenir, 3 saniye asildiginda akim rolesi halen aktif
dedilse motor hiz ayar trimpotundaki ayarlanan degere gére motor donmeye devam
eder. Kaynak olmadigi i¢in valf ve kontaktor kapatilir.

Krater doldurma (Crater filling)

Bu fonksiyonun amaci kaynak bitiminde is parcasina yapilan kaynagin krater boslugu
birakmadan kaynak sonlandirmayi gergeklestiriyor olmasidir.

Kaynak sonlandiriimasi asagidaki grafige gdére yapilir;

Tel hizi % (WTs)
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Grafikte goralduga gibi motor hizi en son yan hizina diasurilerek kaynak bitisi
saglanir Krater doldurma fonksiyonuyla kaynak, krater doldurma trimpot siresi baz
alinarak kaynak bitisi saglanir. Krater doldurma trimpotla tel sirme 4 kademeli olarak
yavagslatilir, tek kademenin zaman ayar 0-1,27sn dir. 4 kademenin toplam gecikme
zaman ayari 0-5,08sn arasinda degisim yapila bilinir.
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Geri yanma (Burn-back time)

Kaynak bitisinde telin is parcasina yapismamasini engelleyen, saresi 0-1sn arasinda
ayarlana bilinen 6zelliktir. Geri yanma sire ayar trimpotuyla istedijimiz deger kaynak
bitisinde baz alinarak kaynak sonlandirmasi yapilir.

Uzaktan kontrol-Ek kontrol girigi (Remote Control)

Tel surme hizi motor hiz ayar trimpotunu baz alarak motorun sardlmesini gergeklestirir,
sahada yapilacak kaynadin uzaktan kontroli (RF uygulamalari), otomasyon
uygulamalarinda ek kontrol saglanmasi igin harici motor hiz ayar girisi mevcuttur.
Harici motor hiz ayar girisinden 10K’lik trimpot kullanilarak veya OR-10K arasinda
dedisim gosterebilen IC entegreler ile hassas motor hizi ayarlana bilinir. Bu giristeki
referans voltaj degeri 0,6V Gzerini gecgtikien sonra SY-13 kontrol karti bu girisi baz
alarak motor sirmeye devam eder.

Genellikle RF uygulamalarda bu giris kullanilarak, motor hizi panele bagh kalinmadan
kullanic tarafindan motor hizi uzaktan degistirilir.

| Test girisleri — Gaz temizleme ve Tel besleme ayar (Gas purge-Inching)
| Torcha tel sirmek ve test icin kaynak isleri baslamadan tel besleme ve gaz akisi
| olanagi saglayan girislerdir.

Servis Adaptor Paneli (In-Circuit Adapter)

Servis adaptor paneli SY-13 kontrol kartinin motor kalibrasyon ve kaynak bilgi
zamanlanni gérmek icin saha sartlarinda test olanagi saglar.

SY-13 cihazi Gzerinde bulunan RS konnektord Gzerine badlanir. Servis adaptoria SY-13
cihazina takildiktan sonra aralarinda haberlesme kurulur.

Motor kalibrasyonu igin motorun dénis RPM rakami ekran Gzerinde goriinar, LCD
‘ ekranda c¢ikacak olan motor RPM'i baz alinarak motora baglanan tacho jeneratoruyle

RPMler gézlenir.

Servis adaptord kaynak makinasinin ne kadar kaynak yaptigini dakika olarak ekranda |
gosterir. Bu sayede motorun kag saat-dakika-saniye calistidi ¢cikanlir. Yeni motor
badlandidinda eski ¢alisma zaman siline bilinir, tekrar ¢alisma zaman kayidina
baslanir. Ayrica iscilerin gunlik ¢alisma saatleride bu adaptor yardimiyla gézlene
bilinir. SY-13'0n GUzerinde bulunan software versiyon kodu da bu adaptér yardimiyla
garaldr.

—— -

Kisaca Servis Adaptori sayesinde;

* Kaynak makinasinin ¢alisma saat-dakika-
saniye zamani gozlene bilinir.

Bu zamanlama sifirlanarak tekrar kayit altina
alina bilinir. Is¢i calisma zamani takip edile
bilinir.

* Motor kalibrasyon yapma ozelligi.
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TEKNIK OZELLIKLER

Girig voltaji: 42V-AC(Faz-Natr)/ 100Watt
Frekans: 50/60Hz

Maximum akim harcamasi: SA

Motor ¢ikis gerilimi: 0-42V

Tel besleme hizi arahigi: 1.9 - 25 m/dak
Yumusak ark baslangici hizi: 19 5 RPM
Geri yanma siiresi ayar araligi: 0 -1 5Sn
Krater doldurma zamani: 0 — 5.1 Sn
Gaz ve kontaktor : Triac ¢ikisli

Galisma sicakhin: -20°C ile +70°C arasi
Boyutlar: 230 x 173 mm
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